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AUCH GUTES LASST SICH

IMMER NOCH VERBESSERN

Sie haben die Wahl. Wir das Programm.

-
; . 7

Kémmerling ist als Traditionsmarke innerhalb der profine-
Gruppe auf der ganzen Welt bekannt. 1897 gegriindet,
begann das Unternehmen mit der Extrusion von Fenster-
profilen und PVC-Platten bereits 1967. Heute liefert der
Produktbereich SPS (Sheets, Profiles and Systems) seine
Produkte in rund 50 Lédnder weltweit. Und es werden
immer mehr.

Dass Kémmerling von seinen Kunden so geschdtzt wird,
liegt nicht nur an der Qualit&t der Produkte oder dem
umfangreichen Sortiment. Es ist das Streben nach ,,dem
Besseren“ das uns antreibt. Dieser Geist ist in allen
Bereichen des Unternehmens spiirbar. Er motiviert uns
tdglich, gemeinsam mit unseren Kunden neue Wege zu
beschreiten und den Markt mit neuen Produkten, Systemen,
Dienstleistungen und Vertriebswegen zu erobern.

In diesem Antrieb steckt aber auch gleichzeitig die
Sicherheit eines groBen Unternehmens, das in der Lage

ist, auf Anspriiche des Marktes individuell und fir die
Kunden zuverldssig zu reagieren. Eine Sicherheit, die
Vertrauen schafft und kombiniert mit frischen Ideen und
zukunftsweisender Technologie neue Méglichkeiten bietet.
Nicht umsonst ist der Produktbereich SPS mit seinem
umfassenden Portfolio weltweit fiihrend im Bereich PVC-
Platten. Immer bestrebt, nicht stehen zu bleiben, Gutes noch
besser zu machen und den Kunden damit einen dauerhaften
Erfolg zu garantieren. Wir nennen es ganz einfach ,,Das
immer besser-Prinzip“.

KomaCel

Kommerling®

DAS MULTITALENT
MIT UBERZEUGENDEN
EIGENSCHAFTEN

Alle positiven Eigenschaften
In einem Werkstoff vereint.

KémaCel Integralschaumplatten bestehen aus
der Kombination einer festen, massiven Deck-
schicht und einem zelligen Kern des gleichen
Materials. Sie werden in einem Arbeitsgang
hergestellt. Durch die fast 50-jdhrige Erfahrung
mit dem Werkstoff PVC haben wir bei KémaCel
das Verhdltnis von Deckschicht und Kern so op-
timiert, dass die anerkannt positiven Produktei-
genschaften stetig verbessert werden konnten.
Optimal abgestimmt auf die Anforderungen
des Marktes. Nicht umsonst ist KmaCel in der
Celuka-Extrusion weltweit die Nr. 1.

Die perfekte Materialabstimmung macht
KémaCel zu einem Werkstoff fiir eine Vielzahl
von Anwendungen und damit zu einem wahren
Multitalent mit Gberzeugenden Eigenschaften.
Die Oberfldche der festen, glatten AuBen-
schicht verleiht der KdmaCel-Platte einen
seidengldnzenden Effekt. Sie ist deshalb ideal
geeignet fiir den Siebdruck und zur Folien-
kaschierung.

Aber auch in allen Bereichen der Industrie-

und Baubranche werden die Vorteile von Kéma-
Cel geschdtzt, da die Integralschaumplatten
gegeniber vergleichbaren Platten eine duBerst
geringe Wdrmeleitfdhigkeit vorweisen und gute
Isolations- und Schallddmmwerte bieten. Neben
der Witterungsbestdndigkeit und schweren Ent-
flammbarkeit Idsst sich KémaCel dank seiner
einzigartigen Struktur und Abstimmung spielend
leicht verarbeiten.

KomaCel KomaDur KomaPan
Integralschaumplatte fir PVC-Hartplatte fiir Nut- und Federprofil fiir den
Werbung, Bau und Industrie nahezu alle Bereiche Einsatz innen wie auBen

KomaTex KomasStyle KomasSteel

Freischaumplatte Wandverkleidungssystem zur KomaSteel wHITEBOARD

fir die Werbung modernen Raumgestaltung Stahl-Verbundplatte fiir
vielseitige Einsdtze

KémaCel Muster
Gerne senden wir Ihnen auf Anfrage

kostenfrei unsere Kémmerling KémaCel

e . e e . Muster zu. E-Mail: info@komasheets.com
KomaPrint KomaAlu KomaEnviro

Freischaumplatte fiir Aluminium-Verbundplatte fir Recycling PVC-Platten
beste Druckergebnisse Innen- und AuBenanwendungen




Kommerling®

Einsatzgebiete
Schilder Modellbau
Beschriftungstafeln Mobelindustrie
Displays Formteile
Schaufensterdekoration Fotokaschierung
GroBbuchstaben Verkehrsschilder fiir den Baustellenbereich
Messe- und Chemie- und Laborbereiche

Ausstellungsstdnde

Schiffs-, Container- und Fahrzeuginnenausbau

Laden- und Innenausbau
Nass- und Feuchtbereiche
Verkleidungen
Rollladenkdsten

Nichttransparente
Briistungsausfachungen

Fenster- und Turelemente

Lieferprogramm

3050 x 1220 4*

3050 X 1220 5

3050 X 1220 6*

3000 X 1250 8

2000 X 1000 10

2500 X 1000 10

3000 X 1000 10

3000 X 1250 10

4000 X 1250

3000 X 1560 10

4000 X 1560 10

3000 X 1250 13

3000 X 1250 15*

3000 X 1250 17*

3000 X 1250 19*

4000 X 1250 19* 20
3000 X 1560 19* 20
4000 X 1560 19* 15
3000 X 1250 24* 20
3000 X 1250 28* 20
3000 X 1250 30* 15

Platten sind in schutzfolierter Ausfiihrung (ein- oder beidseitig) erhéltlich.
* Formate sind erhéht flammfest. Weitere Farben auf Anfrage.
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Kommerling®

TECHNISCHE DATEN

Priifmethode Einheit Wert

Dem kreativen Spielraum
sind kaum Grenzen gesetzt

: . Dicke (mm) Dicke (mm) Dicke (mm)
Mechanische Eigenschaften 4,5 6 8,10,13 15,17,19, 24, 28, 30
qunende spanlose BedrUCken Rohdichte* DIN EN ISO 1183 g/cm? 0,55-0,70 0,50-0,55 0,50-0,55
’
Bearbeitung Verformung Lackieren und Streckspannung (Zugfestigkeit) DIN EN ISO 527 MPa >20 >13 >4
: . : H ReiBdehnung DIN EN ISO 527 % >30 >15 >13
Schneiden, Sdgen, Biegen, Abkanten und Folieren Kfostiakel .
Drehen, Feilen, Bohren, ey e e Alle bekannten Kaschier- Druckfestigkeit (Hook’scher Bereich) | DIN EN ISO 844 MPa >8 >3 >3
Hobeln, Frdsen, und Lackierverfahren Druckspannung (bei 30% Stauchung) | DIN EN ISO 844 MPa >14 >7 >7
Schleifen und Schrauben sind mog||Ch E-Modul DIN EN ISO 527-2/1A/50 MPa ~1100 - 800 - 800
Biegefestigkeit DIN EN ISO 178 MPa >30 >20 >20
+20°C MW 15** MW 20** MW 25**
Schlagzahigkeit 0°C g”\‘ EN ISO 179 kJ /m2 MW 13%* MW 15** MW 20%*
nlehnung)
-20°C MW 10** MW 10** MW 15**
TOlerG nzen Kugeldruckhdrte (132N /30 ) DIN EN ISO 2039-1 MPa >10 >10 >15-20
Shore-Hdarte D DIN EN ISO 844 - 55 -75 - 77
Breitentoleranz Thermische Eigenschaften 4,5,6 8,10,13 15,17,19, 24, 28, 30
-0/+5mm -0/+7mm Formbestdandigkeit in der Warme E/L':cthtleLsg)75 “C ~56 ~ 63 -
800 mm 19 . : DIN EN 1SO 306 .
Vicat Erweichungstemperatur (Verfahren A50) C >75 >75 77
1000mm 10 ; -
finearer Ausdehnungskoeffizient | piN eN 150 N1359-2 mm/mK <0,08 0,08 <0,08
1220 mm 4,5,6
warmeleitfahigkeit
1250 mm 15,17,19, 24, 30 8,10,13 (i Borsion vom 0 bis +60° C) DIN EN ISO 22007 W/(mK) 0,10 0,05-0,07 0,05-0,07
1560 mm 10 19 U-Wert* DIN EN 674 W/(m2K) 8mm: 3,1 10mm: 2,6 13mm: 2,4
(Warmedurchgangskoeffizient) (Anlehnung) 19mm:2,0 24mm:1,7 30mm: 1,4
Ldngentoleranz: -0/+10mm | Geradlinigkeit: max.1,5mm/m | Winkel am S&geschnitt: 0,5° Elektrische Eigenschaften 4,5,6 8,10,13 15, 17,19, 24, 28, 30
; : DIN VDE 0303 T3 o o o
Oberflachenwiderstand DIN IEC 93 Q 10 10 10
Spezifischer DIN VDE 0303 T3 ) s s s
Okologische Herstellun Zertifizierte Qualitat e —— —— e : :
g g Durchschlagfestigkeit
S e DIN VDE 0303 T21 KV /mm >12 - -
GemdB unseren Umweltrichtlinien sind die Kunst- Ganz im Sinne unseres ,,Immer besser-Prinzips“ )
. . . .. . Vergleichszahl der DIN I[EC 112 CTI 600 CTI 600 CTI 600
stoffplatten von Kémmerling weder bei ihrer Her- prdgen konsequente Forschungs- und Entwick- Kriechwegbildung
stellung noch wdhrend ihres Gebrauchs oder bei lungsarbeit sowie jahrzehntelange Erfahrung mit Sonstige Eigenschaften 4,56 8,10, 13 15, 17,19, 24, 28, 30
ihrer Entsqrgt_mg prc?blemctlsch fiir Mensch und Kunststoffen die anerkannte hohe Qualitéit Wasseraufnahme nach 7 Tagen | DIN EN ISO 62 % 0,2 ‘ a.0,2 ‘ ca.0,2
Umwelt. Sie sind frei von Formaldehyd, Asbest, unserer Produkte. Getestet wird tber alle Stufen - 10mm: 27 13mm: 28 15mm: 28
Lindan, PCB, PCP, FCKW, cadmium- sowie blei- von den angelieferten Rohstoffen bis hin zur ERvcriEies Senslledmmmes Ry | RIN ENY S0 0EL el 19mm: 29 24mm:30 30mm: 32
frei und enthalten keine Monomere, Biozide oder Endkontrolle der fertigen Produkte. RegelmdBige Anforderungen
Weichmacher. Ausgediente Platten oder Platten- Untersuchungen unabhdngiger Priifinstitute Absturzsichernde Bauteile TRAV - - KG."ZQO??I |tC
o . . ey . WIra ertu
reste konnen dem Recycling zugefiihrt werden. bestdtigen die hohe Sorgfalt.
. . . Zulassige Farbabweichun DIN 6174 Farbe weiB: AE < 1,1 CIELAB-Einheiten
Sie werden in Zerkleinerungsanlagen (Schredder) 9 9
und Schneidmahlanlagen kleingemahlen und Nicht umsonst ist unser Qualitdtssicherungs- Physiologische Beurteilung - Unbedenklich -
. System nach DIN ISO 9001 zertifiziert. — G T
dann wieder dem Herstellungsprozess neuer - B4 = s+ -
Platten zugefihrt. D-s3d2 - 652:8-13 -
DIN EN 13501-1 (EU)
D-s3d0 - - 654: 30
C-s3d2 AB: 6 AB: 8 +10 -
Ere e RnEin M1 654:4-6 654:8+10 -
| agerunash | nweise NF P 92-501 (FR) o ) 652:8,10,13 | 654:15,17,19, 24,
g g 654:13 28,30
Lagern Sie KomaCel-Platten stets trocken auf einer ebenen Unterlage, in klimatisierten UL 94 (USA) VY o oz U -
Rdumen bei ca. 15 - 20 °C. Die Platten diirfen in der Verpackung nicht der Bewitterung und VO/5VB - 654:10 -

Sonneneinwirkung ausgesetzt werden.

Fehlende Werte sind messtechnisch nicht normgerecht zu ermitteln. Geringe Abweichungen in Abhdngigkeit von der Farbe oder
Plattendicke kdnnen vorkommen. Anderungen vorbehalten. *Bei diesen Werten handelt es sich um Richtwerte fiir die mittlere
Rohdichte. **MW = Mittelwert
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profine GmbH
Kémmerling

Zweibriicker StraBe 200

66954 Pirmasens

Tel. +49 633156-0

E-Mail: info@koemmerling.com

www.koemmerling.com

Technische Anderungen vorbehalten! Bestell-Nr. 24 1117 0053 | 0625



